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Beschreibting 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entfernen 
msbesondere der Schablonenbeschichtung auf Schablo- 
nentragera von Siebdruckformen, vor allem von Rota- 5 
tionsdruckformen, bes dem die Beschichtung unter Ein- 
wirkung einer Fiiissigkeit von dem Schablonentrager 
abgeiost wird. Die Erfindung beziebi sich ferner auf eine 
Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens. 

PrinzipieO sind zwei verschiedene Siebdruckformen so 
bekannt Fur den Flachsiebdruek wird eine ebene Sieb- 
druckform verwendet bei der der Schablonentrager auf 
einen rechteekigen Slebdruckrahmen aufgespannt ist 
und Im wesentlichen aus einer gewebten Gaze aus 
Kunststoff- oder Metallfaden besteht Fur den Rota- 15 
tionssiebdruck kommt eine zylindrische Druckform zur 
Anwendung, bei der sich der Schablonentrager afs zyiin- 
drischer Mantel zwischen zwei Endringen erstreckt Ge- 
wobnlich wird der Schablonentrager bei Rotations- 
druckformen galvanisch aus Nickel hergestellt, 20 

Urn ein bestimmtes Druckbild zu erreichen, werden 
Teite des Schablonemragers, die nicht drucken sollen, 
mittels einer Sperrschicht farbundurchlassig gemacht 
Die farbundurchlassigen und die farbdurchlassigen Be- 
reiche bilden dann die Siebdruckschablone. Fur die Her- 23 
stellung der Siebdruckschablone wird Schablonenmate- 
rial in flussiger Form entweder mit Hilfe eines Rakeiver- 
fahrens oder eines Tauchverfahrens auf den Schablo- 
nentrager aufgebracht Es ist auch bekannt, das Scha- 
blonenmaxerial in fester Form, beisptelsweise in Pulver- 30 
oder Folienform aufzutragen (DE-OS 36 37 642). Sofern 
es sich bei dem Schablonenmateriat urn eine Fotoschicht 
handelt, wird diese nach dem Trocknen unter Zwischen- 
schaitung eines entsprechenden Diapositivs, das das auf 
das Schabtonenmaterial zu ubertragende Muster in 35 
Form transparenter bzw. opaker Muster enthalt, belich- 
tet Ais Folge der Betichtung bleiben alle unbelichteten 
Bereiche der Fotoschicht wasserloslich bzw. dispergier- 
bar, wahrend die belichteten Bereiche der Fotoschicht 
wasserunloslich geworden sind. In einem nachfolgen- 40 
den, waBrigen EntwicklungsprozeB wird der Schablo- 
nentrager an den unbelichteten Bereichen freigeiegt, 
wahrend die belichteten Bereiche auf dem Schablonen- 
trager verbleiben. Es folgt dann noch eine Hartung der 
Fotoschicht bei in Kegel 1 80 3 C uber eine Stunde. 45 

Nach einer gewissen Anzah! von Druckvorgangen 
oder auch fur die Herstellung eines anderen Druckbil- 
des muB die Schablonenbeschichtung auf dem Schablo- 
nentrager entfernt werden. Dies geschieht nach dem 
Stand der Technik bet Rotationsschablonen mittels ei- 50 
nes chemischen Verfahrens. Hierzu wird ein Gemisch 
aus FluBsaure, Phenol, Ameisensaure und Methylen- 
chlorid verwendet Dieses Gemisch ist sehr giftig, so da3 
seine Entsorgung problematisch ist 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 55 
ein Verfahren bereitzustellen, mit dem sich die Schablo- 
nenbeschichtung von Siebdruckformen ohne Verwen- 
dung problematisch 2U entsorgender Miuel entfernen 
laBt Eine wettere Aufgabe besteht dartn, eine Vorrich- 
tung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens zu konzipie- so 
ren. 

Der erste Teii der Aufgabe wird erfindungsgemaB 
dadurch geldst, dafl wenigstens ein Flussigkeitsstrahl 
mit einem fur die mechamsche Ablosung ausreichenden 
Auftreffdruck auf den Schablonentrager gerichtet und es 
die Beschichtung durch Relativbewegung zwischen 
Flussigkeitsstrahl und Schablonentrager nacheinander 
abgeidst wird. 
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Der Grundgedanke der Erfmdung besseht also d&rirt 
die Schablonenbeschichtung mit hydraulischen Mit tern 
mechanisch von dem Schablonentrager abzuiosen. Fur 
dieses Verfahren kormen okoiogisch unbedenkiiche 
Flussigkeiten verwendet werden, wobei sich der Ge- 
brauch von Wasser wegen seiner leichten Verfugb&rkeit 
und seiner unproblematischen Entsorgung anbietet Da- 
bei liegt es im Rahmen der Erfindung, wenn bei dem 
Verfahren auch mehrere Flussigkeitsstrahien gleichzei- 
tig eingesetzt werden, urn den Ablosevorgang zu be- 
schleunigen. 

In Ausbiidung der Erfindung ist vorgesehen, daB der 
Schablonentrager ortsfest gehaiten und der Flussig- 
keitsstrahl gegenuber dem Schablonentrager bewegt 
wird. Diese Art der Relativbewegung laBt einen einfa- 
chen Aufbau einer fur die Durchfiihrung des Verfahrens 
geeigneten Vorrichtung zu. Sofern der Schablonentra- 
ger einer Rotaiionsdruckform gereinigt werden soil, ist 
nach der Erfindung vorgesehen, daB er wahrend des 
Reinigungsvorganges gedreht wird, wobei der Flussig- 
keitsstrahl parallel zur Langsachse des Schablonemra- 
gers linear bewegt wird 

Das bei dem Verfahren anfattende Abwasser laBt sich 
ohne weiteres mil Hilfe ublicher MaBnahmen aufberei- 
ten, indem das Beschichtungsmaterial von dem Wasser 
beispielsweise durch Fihrierung abgetrennt wird. 

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
ist erfindungsgemaB durch folgende Merkmale gekenn- 
zeichnet: 

a) die Vorrichtung weist einen Vorrichtungsrahmen 
auf; 

b) die Vorrichtung hat eine Halteeinrichtung zur 
Festlegung einer oder mehrerer Schablonentrager; 

c) die Vorrichtung umfaBt eine Druckerzeugungs- 
einrichtung, urn eine Fiiissigkeit unter einen fur die 
Ablosung der Schablonenbeschichtung ausreichen- 
den Druck zu setzen; 

d) die Druckerzeugungseinriehtung 1st mit einer 
Duseneinheit zur Erzeugung eines freien, auf den 
Schablonentrager in der Halteeinrichtung gerichte- 
ten Flussigkeitsstrahl versehen; 

e) die Vorrichtung hat eine Antriebseinrichtung zur 
Erzeugung einer Relativbewegung zwischen Halte- 
einrichtung und Duseneinheit 

Besonderes Kennzeichen dieser Vorrichtung sind ei- 
ne Druckerzeugungseinrichtung und eine Duseneinheit, 
mit deren Hilfe ein Flussigkeitsstrahl erzeugt und auf 
den in der Halteeinrichtung festgelegte Schablonentra- 
ger gerichtet werden kann, wobei eine Antriebseinrich- 
tung dafur sorgt, daB der Flussigkeitsstrahl die gesamte 
Flache des Schablonemragers erfaBt Hierfur ist natiir- 
lich ein vorgegebener s moglichst zeitsparender Bewe- 
gungsablauf vorgesehen. 

Sofern die Halteeinrichtung fur die Aumahrne des 
Schablonemragers einer Rotationsdruckform ausgebil- 
det ist, besteht eine besonders zweckmaBige Ausbiidung 
der Halteeinrichtung darin, sie mit einem Stutzschiauch 
zu versehen, auf den der Schablonentrager aufziehbar 
ist. Dabei sollte der Stutzschiauch mit einer dessen ra- 
diale Ausdehnbarkeit begrenzenden Armierung, bei- 
spielsweise in Form einer Metalibeschichtung oder Me- 
tallfolie, ausgebildet sein. Hierdurch wird ein Aufblahen 
des Sttitzschlauches uber ein vorgegebenes MaB verhin- 
dert und der Stutzschiauch vor der Einwirkung des Flus- 
sigkeitsstrahl s geschfltzt 

Die Halteeinrichtung fur den Schablonentrager der 
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Rotationsdruckform ist zweckma&igerweise mrt emem 
Drehantneb deren Verdrehung urn dessen Langsach- 
se versehen. Fur den Drehantrieb kann beispielsweise 
eine Drehachse vorgesehen setn, auf die der Schabio- 
nentrager aufziehbar 1st Die Verdrehung des Schablo- 
neotragers erleichtert die Fuhrung des Flussigkeits- 
strahk zur Erf&ssung der gesamxen Flache des Schablo- 
neniragers. 

NachVder Erfindung 1st Ferner vorgesehen, daB zur 
Antriebseinrichtung eine Bewegungseinrichtung zur 
Bewegung der Duseneinheit reiativ zum Schablonemra- 
ger gehort. Der Schabionentrager kann dann ortsfest 
gehalten werden* wobei im Falle einer Rotationsdruek- 
form die orisfeste Anordnung mit einer Verdrehbarkeit 
des Schablonentragers kombiniert werden kann. Die 
Bewegungseinrichtung ist dann zweckmaBigerweise ais 
Linearbewegungseinrichtung ausgebiidet, die die Du- 
seneinheit in einer Ebene bewegt. 

Be? Verwendung einer Rotationsdruckform kann die 
Linearbewegungseinrichtung so ausgebiidei sein t daB 
der Diisenkopf parallel zur Langsachse des Schabionen- 
tragers der Rotationsdruckform bewegbar ist, wenn 
gleichzeitig dafur gesorgt ist, daB der Schabionentrager 
beim Reinigungsvorgang gedreht wird. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vor- 
geschlagen, daB die Duseneinheit quer zum in der Hake- 
einrichtung festgelegten Schabionentrager beweglich 
gefiihrt ist, um den optimaien Abstand zwischen Dusen- 
einheit und Schabionentrager einstellen zu konnen. Um 
dies.en Abstand reproduzieren zu konnen, sollte der Dii- 
seneinheit Abstandshalter fur die Anlage an dem Scha- 
bionentrager aufweisen r beispielsweise in Form von 
Rollen. 

Der Antrieb fur die Druckerzeugungseinrichtung 
kann auf vieifache Art erfolgen. Besonders geeignet er- 
scheint ein Luftdruckantrieb r da sich mit ihrn auf einfa- 
che Weise ein ausreichendes Druckubersetzungsver- 
haitnis verwirkiichen iaBt 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand ernes 
Ausfubrungsbeispiels naher veranschaulicht. Es zeigen: 

Fig- t die Seitenansicht einer Vorrichtung zur Entfer- 
nung der Schablonenbeschichtung auf Siebdruckformen 
und 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Teii der Vorrich- 
tung gemaB Fig* L 

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung (t) weist 
einen Vorrichtungsrahmen (2) auf, der linksseitig einen 
Aufsatz (3) hat, Der Aufsatz (3) enthalt einen Industrie- 
computer zur Steuerung der Vorrichtung (1), welcher 
Qber ein Bedienungspaneel (4) mit Anzeigeeinrichtun- 
gen bedient werden kann, 

In dem Aufsatz (3) ist zudem das eine Ende einer 
Antriebswelle (5) drehbar gelagert. Das andere Ende 
dieser Antriebswelle (5) 1st drehbar in einem von dem 
Vorrichtungsrahmen (2) hochstehenden Lagerbock (6) 
gehalten. In dem Aufsatz (3) befindet sich ein elektrisch 
betriebener Antriebsmotor (7), der die Antriebswelle (5) 
uber ein Untersetzungsgetriebe (8) in Drehbewegung 
versetzen kann. 

Im Vorrichtungsrahmen (2) ist ein Riemenantrieb (9) 
vorgesehen, der sich mit seinem Obertrum (10) und Un- 
tertrurn(ll) zwischen einem unterhalb des Aufsatzes (3) 
angeordneten, linksseitigen Umlenkrad (12) und einem 
am dem Ende des Vorrichtungsrahmens (2) angeordne- 
ten, rechtseitigen Umlenkrad (13) erstreckt Das links- 
seitige Umlenkrad (12) wird von einem Elektromotor 
(14) uber eine Riemenscheibe (15) und einen Antriebs- 
riemen (16) in Drehbewegung versetzt wobei der EIek- 
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tro motor (1.4) in seiner Drehrichtung umsteuerbar ist. 
Das Obertrum (ID) iauft zusatziich uber zwei Urnlenk- 
rolIen(17 t IS), d&rnit das Obertrum (10) zwischen beiden 
Urnienkroilen (17, IB) oberhalb des Vorrichtungsrah- 
5 mens verlauft 

Das Obertrum (10) des Riemenantriebes (9) ist mit 
einer Duseneinheit (19) verbunden, die sich etwa in Ho- 
ne, der Antriebswelle (5) befindet. Ober die Verbindung 
mtt dem Obertrum (10) kann die Duseneinheit (19) in 
io beiden Richtungen langs der Antriebswelle (5) bin™ and 
herbewegt werden. 

Zur Duseneinheit (19) gehort eine Druckerzeugungs- 
einrichtung (20). Sie hat eine Druckluftzufuhr (21) und 
eine Wasserzufuhr (22) in Form von Wendelschlauchen. 
15 Ober die Druckluftzufuhr (21) geiangt Druckluft bis ma- 
ximal 1 1 bar in die Druckerzeugungseinrichtung (20) 
und setzt das uber die Wasserzufuhr (22) herbeigefuhrte 
Wasser entsprechend einem rnaximalen Drucktiberset- 
zungsverhaltnis von 1 : 135 unter einem rnaximalen 
20 Druck von 1450 bar (statisch). Solche Druckerzeu- 
gungseinrichtungen (20) sind beispielsweise ais Hydrau- 
likpumpen "Maximator" (eingetragenes Warenzeichen 
der Schmidt, Kranz & Co. GmbH, D-5620 Velbert 11) 
bekannt 

25 Auf die Antriebswelle (5) ist ein zylindrischer Scha- 
bionentrager (23) in Form eines mit einer Vielzahl von 
feinen Offnungen versehenen Siebes aufgezogen, und 
zwar im wesentlichen koaxiaL Der Schabionentrager 
(23) isl in bestimmten Bereichen mit einer Schablonen- 
30 beschichtung aus thermisch gehartetem Scbablonenma- 
terial versehen, um diese Bereiche ftir die Druckfarbe 
undurchlassig zu machen. Andere Bereiche sind durch 
die Schablonenbeschichtung nicht abgedeckt, also ftir 
die Druckfarbe durchlassig. Der Schabionentrager (23) 
35 ist der von Endringen befreite Teil einer Rotationsscha- 
blone. 

Der Schabionentrager (23) ist endseitig uber Konus- 
ringe (24, 25) mit der Antriebswelle (5) drehfest verbun- 
den, so daB er sich mit dieser mitdreht. Wie sich aus 
40 Figur (2) ersehen IaBt, ist der Schabionentrager (23) auf 
einen sich im wesentlichen uber dessen gesamten Lange 
erstreckenden, im Querschnitt zylindrischen Sttitz- 
schiauch (26) aufgezogen. Der Sttftzschlauch (26) ist an 
beiden Enden mit der Antriebswelle (5) drehfest verbun- 
45 den. Er ist mit Druckluft aufgepumpt, so daB sich zwi- 
schen Antriebswelle (5) und Sttitzschlauch (26) ein ring- 
formiger Druckraum (27) ergibt. Der Stutzschiauch (26) 
ist von einer Nickelfolie (28) umgeben, die die Aufbia- 
hung des Stutzschlauches (26) auf ein vorbestimmtes 
so MaB beschrankt. Die Nickelfolie (28) hat eine Dicke von 
ca. 0,3 bis 0,4 mm. 

Die Duseneinheit (19) weist ein Dusenkopfgehause 
(29) auf, das auf einem Dusenkopfschlitten (30) sitzt. Der 
Dusenkopfschlitten (30) 1st auf dem Vorrichtungsrah- 
55 men (2) parallel zur Langsachse der Antriebswelle (5) 
verschiebiich gelagert und hat Verbindung mit dem 
Obertrum (10) des Riemenantriebs (9). Zwischen Dusen- 
kopfgeh&use (29) und Dusenkopfschlitten (30) sind Fuh- 
rungsrollen (31, 32) gelagert, auf denen das Dusenkopf- 
eo geh&use (29) ruht Die Fuhrungsroilen(31,32)haben sich 
parallel zur Antriebswelle (5) erstreckende Drehachsen 
und erlauben eine Bewegung des Dusenkopfgehauses 
(29) in horizontaler, sich jedoch quer zur Bewegungs- 
richtung des Diisenkopfschlittens (30) erstreckenden 
65 Richtung. Dabei sind zusatziich Verstelleinrichtungen 
zwischen Dusenkopfschlitten (30) und Dusenkopfge- 
hause (29) vorgesehen, mit denen sich die Stellung des 
Dusenkopfgehauses (29) in Bezug auf den Dusenkopf- 
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schlkten (30) jus tier en laBt, die jedoch hier der Uber- 
sichtUchkei £ halber weggelassen sind. 

Das Duserakopfgehause (29) hat im wesentiichen 
rechteckigen Querschnitt, wird aOerdings antriebswel- 
lenseitig yon einer nahezu h&ibkreisformtgen Spritz- 5 
wand (33) abgesehfossen. Die Spritzwand (33) hat end- 
seitig in Richtung auf die Antriebswelle (5) gerichtete 
Umbiegungen (34, 35). Antriebsweilenseitig si nd im ver- 
tikalen Abstand zueinander Lagertrager {36, 37) ange- 
ordnet. in denen jeweils eine Andriickrolle (38, 39) frei 10 
drehbar gelagert sind 

Im Dusenkopfgehause (29) befindet sich ein waage- 
rechtes Dusenrohr (40), das durch die Spritzwand (33) 
nach auBen ragt und am freien Ende eine Dusea (41) 
aufweist. Das Dusenrohr (40) ist liber ein AnschluBstuck 15 
(42) mit einern Druckrohr (43) verbunden, welches durch 
die Rtickwand (44) des Diisenkopfgehauses (29) nach 
auBen zu einem Druckausgang (45) der Druckerzeu- 
gungseinrichtung (20) gef uhrt ist. 

Die Druckerzeugungsein richtung (20) ist uber zwei 20 
Winkelbleche (46, 47) an einem Tragbfech (48) befestigt, 
welches wiederum an der Rtickwand (44) des Dusen- 
kopfgehauses (29) angebracht ist, Auf diese Weise wird 
die Druckerzeugungseinrichtung (20) mit dem Dusen- 
kopfgehause (29) bewegt 25 

Fur die Vorbereitung des Reinigungsvorgangs wird 
zunachst der Schabionentrager (23) vom rechtsseitigen 
Ende her — nach Entfernung des Lagerbocks (6) — auf 
die Antriebswelle (5) bzw. den Stiitzschlauch (26) aufge- 
schqben. Nach Verbindung mit der Antriebswelle (5) so 
uber die Konusringe (24, 25) wird die Duseneinheit (19) 
in eine der Endstellungen gebracht wobei das Dusen- 
kopfgehause (29) derart von der Antriebswelle (5) zu- 
ruckgezogen ist, daS die Andruckrolien (38, 39) noch 
nicht an dem Schabionentrager (23) anliegen. In einem 35 
nachsten Schritt wird das Diisenkopfgehause (29) in 
Richtung auf den Schabionentrager (23) bis zur Am 1 age 
der Andruckrolien (38, 39) bewegt Dabei komrnt die 
Innenseite des Schabionentragers (23) an dem StQtz- 
schlauch (26) bzw. der Ntckelfolie (28) durch eine teichte, 40 
in Fig. 2 ubertrieben dargestellte exzentrische Verschie- 
bung im Bereich der Andruckrolien (38, 39) zur Anlage. 
Die Antriebswelle (5) wird jetzt durch Ansteuerung des 
Antriebsmotors (7) in Dre hbewegung versetzt, Unmit- 
telbar anschiicSend wird die Druckerzeugungseinrich- 45 
tung (20) in Betrieb gesetzt, so daB sie unter hohem 
Druck stehendes Wasser uber das Druckrohr (43), das 
AnschluSstuck (42) r das Dusenrohr (40) und die Duse 
(41) unter Ausbildung eines WasserstrahJs (49) auf die 
AuBeriseite des Schabionentragers (23) spritz t. Die ab- 50 
rasive Wirkung des Wasserstrahls (49) ist dabei so stark, 
daB die Schablonenbeschichtung auf dem Schabionen- 
trager (23) abgelost wird. 

Nach einem vollstandigen Umiauf des Schabionentra- 
gers (23) oder unmittelbar zu Beginn von deren Drehbe- 55 
wegung wird der Elektromotor (14) in einer Drehrich- 
tung in Gzng geseizt, die das Obertrum (10) derart be- 
wegt, daS der damit verbundene Dusenkopfschiitten 
(30) aus der gewahhen Endsteliung in Richtung auf die 
andere JEndsteiiung langsam vorwarts bewegt wird Auf eo 
diese Weise wird die Schablonenbeschichtung in einer 
Schraubenlinie entsprechender Steigung von dem Scha- 
bionentrager (23) abgeschak. Der dabei von dem Was- 
serstrahi (49) ausgeiibte Druck wird durch den flexiblen 
Stiitzschlauch (26) aufgefangen und vernichtet, wobei 65 
die Nickelfolie (28) den Stiitzschlauch (26) vor direkter 
Einwirkung schutzt 

Das aus dem zugefuhrten Wasser und den abgeschal- 
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ten Teilen der Schablonenbeschichtung besiehende Ah- 
wasser wird auf der Oberseite des Vorrichtungsrahmens 
(2) aufgefangen und abgeieitet Im librigen ist der Be~ 
reich oberhaib des Vorrichtungsrahmen (2) durch ein 
iransparentes SpritzgeMuse (50) wasserdicht gekapselt, 
so daB jeder Wasser a usiritt vermieden wird. 

Die Winkelgeschwindigkeit der Antriebswelle (5), der 
Vorschub des Obertrums (10) des Riemenamnehs (9), 
der in der Druckerzeugungseinrichtung (20) aufgeprag- 
te Wasserdruck und der Abstand der Dlise (41) von der 
Rotation sdruckform (22) smd derart aufeinander abge- 
stimmt, daB ein sicheres Abldsen der Schablonenbe- 
schichtung unter hochstmoglicher Schonung des Scha- 
bionentragers (23) gewahrleistet ist Mit Htlfe des Indu- 
striecomputers kdnnen einige oder alle der vorgenann- 
ten Parameter auch verstelh werden, um eine Anpas- 
sung an verschiedene Durchmesser des Schabionentra- 
gers (23) und insbesondere an unterschiedliche Materia- 
lien ftir die Schablonenbeschichtung zu ermdglichen, 
Dabei kann die Einstellung der Parameter auf Grund 
von entsprechenden Versuchen vorgenommen werden. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Entfernung der Schablonenbe- 
schichtung auf Schabionentragern von Siebdruck- 
formen, vor ailem von Rotationsdruckformen, bei 
dem die Schablonenbeschichtung unter Einwir- 
kung einer Flusstgkeit von dem Schabionentrager 
abgelost wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Flussigkeitsstrahl (49) mit einem fur die mechani- 
sche Ablosung ausreichenden Auftreffdruck auf 
den Schabionentrager (23) gerichtet und die Scha- 
blonenbeschichtung durch Relativbewegung zwt- 
schen Flussigkeitsstrahl (49) und Schabionentrager 
(23) nacheinander abgelost wird. 

2. Verfahren nach Anspruch (1), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schabionentrager (23)ortsfest ge- 
halten und der Flussigkeitsstrahl (49) gegenuber 
dem Schabionentrager (23) bewegt wird 

3. Verfahren nach Anspruch (2), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schabionentrager (23) einer Ro- 
tationsdruckform gedreht wird, wahrend der Flus- 
sigkeitsstrahl (49) parallel zur Langsachse des 
Schabionentragers (23) linear bewegt wird, 

4. Verfahren nach einem der Anspruche (1) bis (3), 
dadurch gekennzeiehnet, daB fur den Flussigkeits- 
strahl (49) Wasser verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche (1) bis (3), 
dadurch gekennzeichnet, daB das bei der Entfer- 
nung der Schablonenbeschichtung anfallende Ge- 
menge aus Flussigkeit und Beschichtungsmateriai 
getrennt wird. 

6. Vorrichtung zur Entfernung der Schablonenbe- 
schichtung auf Schabionentragern von Siebdruck- 
formen, vor allem Rotationsdruckformen, gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Vorrichtung (1) weist einen Vorrich- 
tungsrahmen auf; 

b) die Vorrichtung (1) hat eine Halteeinrich- 
tung zur Festlegung einer oder mehrerer 
Schabionentrager (23); 

c) die Vorrichtung (1) umfaBt eine Drucker- 
zeugungseinrichtung (20), um eine Flussigkeit 
unter einen fur die Abldsung der Schablonen- 
beschichtung ausreichenden Druck zu setzen; 

d) die Druckerzeugungseinrichtung (20) ist mit 
einer Duseneinheit (19) zur Erzeugung eines 
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freien T auf den Schabi orient rage r (23) in der 
Haiteeinrichtung gerichteten Flussigkeits* 
strahls (49) versehen; 

e) die Vorrichtung (1) hat erne Amnebsemrich- 
tung (9 V 10, It, 12, 13, 14, 15, 16; 5, 7 { 8) zur 5 
Erzeugung einer Relativbewegung zwischen 
Haiteeinrichtung unci Duseneinheit (19). 

7, Vorrichtung nach Anspruch (6), dadurch gekenn- 
zeichneU daB die Haiteeinrichtung fur die Aufnah- 
me einer Rotationsdruckform ausgebildet ist to 

8. Vorrichtung nach Anspruch (7), dadurch gekeniv 
zeichnet, da0 die Haiteeinrichtung einen Stutz- 
schlauch (26) aufweist t auf den der Schablonentra- 
ger (23} einer Rotationsdruckform aufziehbar ist 

9, Vorrichtung nach Anspruch (8), dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB der Stutzschlauch (26) mit einer des- 
sen radiale Ausdehnbarkeit begrenzenden Armie- 

ru ng (2B) versehen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch (9), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Armierung ais Metaflbe- 20 
schichtung oder -folie (28) ausgebildet ist. 

1 L Vorrichtung nach einem der Anspruche (7) bis 
(10), dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsein- 
richtung eigen Drehantrieb (7, 8, 5) zur Verdrehung 
des Schabionentragers (23) aufweist 25 

12. Vorrichtung nach Anspruch (II), dadurch ge» 
kennzeichnet, daB der Drehantrieb (7, 8) eine An- 
triebswelle (5) aufweist, auf die der Schablonentra- 
ger (23) aufziehbar ist 

13. Vorrichtung nach einern der Anspruche (6) bis 30 
(12), dadurch gekennzeiehnet, daB zur Antriebsein- 
richtung eine Bewegungseinrichtung (9, 10, II, 12, 

13. 14, 15, 15) zur Bewegung der Duseneinheit (19) 
relativ zum Schablonentrager (23) gehort 

14. Vorrichtung nach Anspruch (13), dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die Bewegungseinrichtung als 
Linearbewegungseinrichtung (9, 10, 11, 12, 13, 1 4, 
15, 16) ausgebildet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch (14), dadurch ge» 
kennzeichnet, daB die Linearbewegungseinrich- 40 
tung (9 bis 16) derart ausgebildet ist daB die Diisen- 
einheit (19) parallel zur Langsachse eines in der 
Haiteeinrichtung festgelegten Schabionentragers 
(23) einer Rotationsdruckform (22) bewegbar ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche (6) bis 45 
(15), dadurch gekennzeichnet, daB die Duseneinheit 
(19) quer zum in der Haiteeinrichtung festgelegten 
Schablonentrager (23) beweglich gefuhrt ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch (16), dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Duseneinheit (19) Abstands- 50 
halter (38, 39) fur die Anlage an dem Schablonen- 
trager (23) aufweist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche (6) bis 
(17), dadurch gekennzeichnet, daB die Druckerzeu- 
gungseinrichtung (19) einen Luftdruckantrieb auf- 55 
weist 
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